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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП.04 Допуски и технические измерения 

4 

 

 

 1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИ-

ПЛИНЫ 

«Допуски и технические измерения». 
 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:  

Учебная дисциплина является обязательной частью профессионального цикла основ-

ной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК: 

 ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 05, ОК 06. 

 

1.2. Цели и планируемые результаты освоения дисциплины: 

 

Код  

ПК, ОК, ЛР 

Умения Знания 

ОК 01-ОК06 

ПК1.2, ПК1.9,  

ЛР13; ЛР14; 

ЛР15; ЛР16; 

ЛР17; ЛР18; 

ЛР19; ЛР20; 

ЛР21 

- контролировать качество вы-

полняемых работ. 

- системы допусков и посадок, точность 

обработки, квалитеты, классы точности;  

- допуски и отклонения формы и 

расположения поверхностей. 

 

 

 

1.4. Количество часов, необходимых для освоения программы дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося - 48 часа, в том числе: 

 - обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 32 часов; 

- самостоятельной работы обучающегося - 16 часов.
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2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
Вид учебной работы Количеств 

о часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 48 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 32 

в том числе:  

практические занятия 12 

контрольные работы (не предусмотрены) - 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 16 

Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
 



 

 

2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Допуски и технические измерения» 

 
Наименование 

разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, са-

мостоятельная работа обучающихся 

Объѐм часов Коды  
ПК, ОК, ЛР 

Введение Предмет «Допуски и технические измерения»: понятие, цель изучения, задачи, содержание. 

Связь допусков, посадок и технических измерений с качеством машин, надежностью их в 

работе, долговечностью. 

1  

 Раздел 1. «Основы    стандартизации» 7  

Тема 1.1. 

Виды и кате-

гории стан-

дартов. 

Содержание  
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1. Цели и задачи стандартизации.  Государственная система стандартизации. ОК 01-04; 

ПК1.2;  

ПК 1.9; 

ЛР13; ЛР14; 

ЛР15; ЛР16; 

ЛР17;  ЛР20; 

ЛР21 

2. Понятие о качестве машин и механизмов, методы оценки качества продукции. Система 

обеспечения качеством. 

3. Проверочная работа по разделу «Основы стандартизации» 

Лабораторные занятия   
Практические занятия : 
 

 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление конспектов и презентаций по темам: 

1. Подготовка сообщения о: «Технической документации»;  

2. Подготовка сообщения о: «Конструкторской документации». 
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 Раздел 2. «Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов» 25  

Тема 2.1 Раз-

меры и соеди-

нения. 

Содержание  

4 

 
1. Понятие о погрешности и точности размера.  ОК 01-06; 

ПК1.2;  

ЛР18; ЛР19; 

ЛР20; ЛР21 

2. Основные понятия о размерах и отклонениях. 

3. Допуск, поле допуска, условие годности деталей машин. 



 

 

4. Посадки с зазором, с натягом и переходные 

Лабораторные занятия   
Практические занятия:  

1. Расчѐт величин предельных размеров по данным чертежа с использованием спра-
вочных таблиц. 

2. Определение годности фактических размеров. 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 
 

 

Тема  

2.2. Допуски 

формы и рас-

положения 

поверхностей, 

шерохова-

тость поверх-

ности. 

Содержание  

 

3 
1. Допуски и отклонения формы: классификация, обозначение, комплексные показатели ОК 01-06; 

ПК1.2;  

ПК 1.9; 

ЛР13; ЛР14; 

ЛР15; ЛР16; 

ЛР17 

2. Допуски и отклонения расположения поверхностей: классификация, обозначение, 

суммарные допуски. 

3. Шероховатость поверхности: понятие, параметры, обозначение 

Лабораторные занятия   

Практические занятия: 
3.Определение допусков цилиндрической поверхности  на чертеже 

4. Определение параметров шероховатости и   отклонений  формы цилиндрической  по-

верхности 

2 

Самостоятельная работа обучающихся 
Подготовка рефератов по теме: «Типы посадок и примеры применения отдельных поса-

док». 

2 

Тема 

2.3.Допуски 

измерения уг-

лов и гладких 

конических 

соединений. 

Содержание  

3 

 

  

1. Нормальные углы и нормальные конусности. ОК 01-06; 

ПК1.2; 

ПК1.9; 

ЛР13; ЛР14; 

ЛР15; 

2. Единицы измерения углов, допуски на угловые размеры, степени точности угловых 

размеров. 

3. Гладкие конические соединения. Посадки конических соединений, допуски углов ко-

нусов. 
Лабораторные занятия   

Практические занятия:  
5. Определение допусков и посадок углов гладких и конических соединений.  

1 



 

 

Самостоятельная работа обучающихся 
1.Подготовка реферата по теме: «Виды отклонений цилиндрических поверхностей»,  

2. Подготовка реферата по теме: «Виды отклонений плоских поверхностей». 

4 

Тема 

2.4. Допуски и 

посадки  

 резьбовых, 

шпоночных и 

шлицевых со-

единений 

Содержание 2 

1.Допуски и посадки резьбы: обозначение,  степени точности. Допуски и посадки шпо-

ночных и шлицевых соединений: обозначение, применение 

ОК 01-04; 

ПК1.2;  

ПК 1.9; 

ЛР13; ЛР14; 

ЛР15; ЛР16; 

ЛР17;  ЛР20; 

ЛР21 

2. Проверочная работа по разделу «Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов» 

Лабораторные занятия   

Практические занятия:  
6. Определение допусков и посадок резьбовых соединений 

7. Определение допусков и посадок шпоночных и шлицевых  соединений. 

2 

Самостоятельная работа обучающихся  

 Раздел 3.  Технические измерения     21 

Тема 

3.1. Средства 

измерения и 

контроля ли-

нейных и уг-

ловых вели-

чин 

Содержание  

 

3 
1. Метрологические характеристики средств измерения. ОК 04-06; 

ПК1.2; 

1.9;ЛР13; 

ЛР14; ЛР15; 

ЛР16; ЛР17; 

ЛР18; ЛР19 

2. Классификация средств измерения и контроля: устройства, характеристика, примене-

ние. Концевые меры длины. 

3. Классификация, устройств, характеристика и применение штангенинструментов,  мик-

рометров. 

Лабораторные занятия   

Практические занятия:  
8. Измерение размеров поверхностей деталей штангенциркулем. 

1 

Самостоятельная работа обучающихся 
1.Подготовка рефератов по теме: «Оптические приборы и пневматические средства для из-

мерения линейных размеров»,  
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2.Подготовка рефератов по теме: «Порядок действий при выборе средств для измерения 

линейных размеров». 

Тема 

3.2.Средства 

измерения с 

механиче-

ским,  оптиче-

ским и пнев-

матическим 

преобразова-

телем 

Содержание  

4 1. Классификация рычажных, рычажно-зубчатых, пружинных инструментов, характери-

стика, применение. 

ОК 01-06; 

ПК1.2; 

1.9;ЛР13; 

ЛР14; ЛР15 
2. Оптикаторы, оптиметры, универсальные микроскопы и пневматические приборы:  ха-

рактеристика, применение.  
Лабораторные занятия   

Практические занятия: 
9.  Составление таблиц  «Сравнительная  характеристика штангенинструментов и микро-

метрических инструментов» 

1 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление таблиц : «Сравнительная  характеристика механических,  оптических и пнев-

матических средств измерений». 

2 

 
Тема 3.3. 
Контроль ка-
либрами 

Содержание  

 

3 

1. Классификация, приѐмы контроля и назначение инструмента для контроля резьбы, 
шпоночных и шлицевых соединений: назначение, устройство, особенности примене-
ния. 

ОК 01-06; 

ПК1.2; ЛР16; 

ЛР17; ЛР18; 

ЛР19; ЛР20; 

ЛР21 

2. Приборы для контроля волнистости и шероховатости: классификация, характеристика, 
применение. 

3. Дифференцированный зачет. 

Лабораторные занятия   

Практические занятия: 
10. Составление таблиц  «Сравнительная  характеристика инструмента для контроля резьбы, 

шпоночных и шлицевых соединений». 

1 

Самостоятельная работа обучающихся: 
Составление таблиц по индивидуальному заданию:«Сравнительная  характеристика калиб-

ров различного назначения». 

2 

Примерная тематика курсовой работы (проекта) 
  

 



 

 

Самостоятельная работа обучающихся над курсовой работой (проектом) 
 

Не предусмотрено 

Промежуточная аттестация Дифференцирован-

ный зачет 

Всего: 

 

48 

 

 



 

 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета допуски и технические 

измерения. Лаборатории не предусмотрено. 

 

Оборудование учебного кабинета:  

- рабочее место преподавателя;  

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);  

- комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых учебных из-

даний и дополнительной литературы);  

- комплект чертежных инструментов и приспособлений;  

- комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, электронные пре-

зентации, демонстрационные таблицы);  

- комплекты для визуально-измерительного контроля сварных соединений и швов;  

- измерительные инструменты.  

- образцы различных типов и видов деталей и заготовок для измерений; 

- машиностроительные чертежи деталей с изображением чтения размеров, допусков, посадок, 

зазоров и шероховатостей.  

Технические средства обучения:  

- мультимедийный проектор;  

- экран. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения (перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы) 

 

3.2.1. Печатные издания 

1. Зайцев С.А., Толстов А.Н. Технические измерения: учебник – М. ИЦ «Академя», 2018г 

– 368с. 

Электронные источники : 

1.  Виртуальные лабораторные работы [Электронный ресурс] Режим доступа: 

http://cde.tsogu.ru/labrabs/9.html. 

2. ГОСТ 2.307- 2011 «ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений».  

3. ГОСТ 2.308- 2011 «ЕСКД. Указание допусков формы и расположения поверхностей».  

4. ГОСТ 2.309-73 «ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей». 

5. ГОСТ 2.311-68 «ЕСКД. Изображение резьбы».  

6. ГОСТ 2.313-82 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных соедине-

ний».  

7. ГОСТ 2.318-81 «ЕСКД. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий» (с Изме-

нениями № 1).  

8. ГОСТ 2.320-82 «ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов».  

9. ГОСТ 25346-89 «Единая система допусков и посадок. Общие положения, ряды допусков 

и основных отклонений».   

http://cde.tsogu.ru/labrabs/9.html


 

 

10. ГОСТ 2789-73 «Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики. Обозначе-

ние».  

11. РД 03-606-03 «Инструкция по визуальному и измерительному контролю» 

Дополнительные  источники: 

1. Уткин Е. Д., Санинский В. А. Метрология, взаимозаменяемость, стандартизация и нор-

мирование точности: Учеб. – пособие / ВолгГТУ. – Волгоград, 2000. – 52 с. 

2. Допуски и технические измерения: Контрольные материалы: учеб. пособие для нач. 

проф. образования / Т. А. Багдасарова. — М.: ИЦ «Академия», 2013. — 64 с.   

3. Багдасарова Т. А. Допуски и технические измерения: Лабораторно-практические работы: 

учеб. пособие для нач. проф. образования /. — М.: ИЦ «Академия», 2013. — 64 с.   

4. Багдасарова . Т. А. Допуски и технические измерения: раб. тетрадь: учеб. пособие для 

нач. проф. образования. — М.: ИЦ «Академия», 2013. — 80 с.  
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                      4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в 

процессе проведения контрольных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися ин-

дивидуальных заданий.  
 

Результаты обучения 

(освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Критерии оценки  

 

Методы оценки 

Уметь: 

- контролировать качество 

выполняемых работ; 

- уметь проводить контроль подготовки и 

сборки элементов конструкции под сварку на 

соответствие геометрическим размерам, тре-

буемым конструкторской и производственно-

технологической документацией по сварке; 

- уметь проводить контроль сварных соеди-

нений на соответствие геометрическим раз-

мерам, требуемым конструкторской и произ-

водственно-технологической документацией 

по сварке;   

- уметь определять характер сопряжения 

(групп посадок) по данным чертежей, по вы-

полненным расчѐтам;   

-уметь применять контрольно- измерительные 

приборы и инструменты. 

Тестирование 

Знать: 

- системы допусков и по-

садок, точность обработ-

ки, квалитеты, классы 

точности; 

- допуски и отклонения 

формы и расположения 

поверхностей. 

- знать принципы построения Единой систе-

мы допусков и посадок (ЕСДП) и их обозна-

чение на чертежах;  

- знать правила оформления технологической 

и технической документации с учетом основ-

ных положений метрологии, стандартизации 

и сертификации в производственной деятель-

ности; 

- знать устройство и принципы работы изме-

рительных инструментов;  

- знать методы определения погрешностей 

измерений;  

- знать размеры допусков для основных видов 

механической обработки и для деталей, по-

ступающих на сборку;  

- знать устройство, назначение, правила 

настройки и регулирования контрольно-

измерительных инструментов и приборов;  

- знать методы и средства контроля обрабо-

танных поверхностей.  

Тестирование 

   


